
  34دستورالعمل شماره 

  رخانجات شير  دستورالعمل شستشو و ضدعفوني كا

  

 21و  19، 18، 16، 15، 11، 9، 7، 6، 4، 1و همچنـين مـواد   2در راستاي اجرايـي شـدن بنـد ب مـاده     

قانون مجازات اسلامي، با توجـه بـه اينكـه بـه كـارگيري       688قانون مديريت پسماندها و به استناد ماده 

ها ضروري مـي باشـد،   روشهاي مناسب براي شستشو و ضدعفوني كارخانجات شير جهت كاهش پسماند

  . لذا اجراي دستورالعمل ذيل براي اين منظور پيشنهاد مي گردد

  ارائه راهكارهايي براي شستشو و ضدعفوني كارخانجات شير جهت كاهش پسماندها: هدف

  .مسئوليت اجراي اين بحث با مديران كارخانجات شير مي باشد: مسئوليت

  .لازم الاجرا استشير  كارخانجاتاين دستورالعمل براي كليه : دامنه

  : مفاد مورد نظر

وسايل پاك  كننده فلزي كه موجب خراش و خوردگي سطوح تجهيزات و مخازن مي گردند، نبايد  -

  .مورد استفاده قرار گيرند

تجهيزات مورد استفاده جهت جابجايي شير و فرآورده  هاي شيري كه آب فاز مداوم آنها را تشكيل  -

  .ر بار استفاده و يا حداقل روزانه  ، شستشو و ضدعفوني شوندمي  دهد، بايد پس از ه

درجه سلسيوس  63ظروفي كه در آنها، فرآورده ممكن است در طي فرآيند بين دماي محيط و   -

ساعت، به منظور اجتناب از ايجاد سموم ميكروبي  2نگهداري مي شود بايد در فواصل ترجيحأ حداكثر 

بايد نمونه ) باكتريهاي ترموفيل (از عدم رشد باكتريهاي شاخص  جهت حصول اطمينان. شستشو شوند

  .هايي از فرآورده، مورد آزمون قرار گيرند



خشك  كننده  هاي افشاني و سيستم  هاي جابجا كننده پودر كه به طور مداوم مورد استفاده قرار  -

رشته  هاي نايلوني يا ساير مي گيرند، بايد به طور دوره اي و در فواصل هفتگي با استفاده از برس با 

 -  - . مواد مناسب داراي رنگ روشن يا با استفاده از سيستم خلاء به صورت خشك شستشو شوند

شستشوي مرطوب بايد هنگام تجمع مواد جامد شير يا وجود مواردي در تجهيزات كه منبعي براي فساد 

مرطوب سرتاسر خط توليد بسيار  شستشوي. ميكروبيولوژيكي يا تغيير فرآورده مي  باشند انجام گيرد

درجه سلسيوس و 160اهميت دارد همه قسمتها بايد پيش از استفاده مجدد، با عبور هواي داغ با دماي  

  .دقيقه خشك شوند10براي مدت حداقل  

وسيله  اي كه در خشك كننده افشاني، مايع را به صورت ريز ريز در مي  آورد، بايد تفكيك و حداقل   -

  .ساعت، شستشو و خشك شود24هر بار توليد و يا حداكثر در هر  يكبار در 

وسايل مورد استفاده جهت جابجايي فرآورده  هايي كه چربي فاز مداوم آنها را تشكيل مي دهد  -

  .بايد حداقل بعد از هر بار استفاده شستشو و ضد عفوني گردند) مانندخامه و كره (

  :به صورت زير مي  باشد مراحل اصلي شستشوي كارخانه و تجهيزات  

شستشو با آب به منظور زدودن ذراتي ماندن خاك  ، گرد و غبار، باقيمانده مواد جامد شير كه ) الف 

درجه سلسيوس و يا آب با دماي  50 تا 40ممكن است بطور معمول آب سرد يا ولرم داراي دماي  

  .ر گيرنددرجه سلسيوس براي تجهيزات در تماس با كره مورد استفاده قرا85

شستشو توسط محلول پاك كننده با سرعت و دماي مناسب كه براي زدودن باقيمانده محصول از ) ب 

  .سطوح انجام مي  گيرد

شستشوي يكبار يا بيشتر با آب آشاميدني سرد و تميز با مدت زمان مناسب كه براي از بين بردن ) ج 

  .بقاياي مواد شيميايي و محلول پاك كننده انجام مي گيرد

از آنجا كه جداسازي و شستشوي دستي كليه سطوح در تماس مشكل مي باشد، لذا شستشوي درجا  -

توسط جريان دادن محلول هاي مناسب انجام مي گيرد ولي تجهيزات بايد به طور مداوم بازرسي و در 



ه ها تجهيزاتي ماندن پمپ  ها، شير فلك. صورت نياز با برس هاي مناسب به صورت دستي شستشو شوند

  .و مبدل  هاي صفحه اي و لوله ها در فواصل متناوب بايد جهت بازرسي و شستشوي دستي جدا شوند

استفاده مي  شود، وجود ) يا ضد عفوني (هنگامي كه از محلول  ها يا بخار داغ به منظور شستشو  -

داخلي در سرد اهميت دارد، زيرا ظروف هنگام كاهش فشار ) مانند سيلوها(منفذ مناسب هوادهي ظروف 

  .كردن متعاقب، ممكن است جمع شده و در هم فرو ريزد

  :ضدعفوني ممكن است توسط يكي از روش  هاي زير انجام گردد

بطور كلي بخاردهي بايد پس از اينكه دماي بخار متراكم خروجي  : بخار داغ با فشار اتمسفري ) الف 

  .ابددقيقه ادامه ي15 تا 10درجه سلسيوس گرديد، به مدت  85

در سيستم  هاي گردشي، آب سبك داغ به منظور جلوگيري از رسوب نمك  ها بايد : آب داغ ) ب 

درجه 85دقيقه يا  20درجه سلسيوس و مدت  80تركيب مناسب دما و زمان، حداقل . استفاده گردد

  .دقيقه مي  باشد15سلسيوس و مدت  

در آن بلافاصله پيش از استفاده  ، آب يا بخار  خط توليد شير استريليزه يك مورد استثنا است  ، زيرا كه

دقيقه يا تركيب 15درجه سلسيوس و مدت  150 تا 140داغ بايد تحت فشار و با دماي معين بين  

  .معادلي از دما و زمان جريان يابد و دما بايد بطور منظم در سردترين نقطه بازرسي شود

درجه 60 تا 45باشند كه در دماي بين    موادي مي: مواد پاك  كننده و ضدعفوني كننده ) ج 

سلسيوس و جهت شستشوي دستي  ، خطوط لوله  هاي شير سرد، مخازن ذخيره  ، تانكرهاي حمل 

  .شير خام و به عنوان عوامل بخشي از فرآيند شستشو مورد استفاده قرار مي  گيرند

ا يكديگر مخلوط و بطور توام منظور از مواد پاك كننده و ضدعفوني كننده موادي است كه ب -يادآوري 

استفاده مي  شوند و بهيچوجه نبايد احتمال آلودگي فرآورده با مواد ذكر شده وجود داشته باشد و هر 

  .گونه بقاياي اين مواد بايد توسط شستشوي با آب آشاميدني زدوده شود



ات بايد در تجهيز. شستشوي كافي و كامل براي ضد عفوني كردن مؤثر دستگاه  ها ضروري است - 

همچنين ضروري است كه خط توليد و . حداقل زمان پس از استفاده  ، شستشو و ضد عفوني گردند

چنانچه تجهيزات خط توليد . فرآيند براي حصول اطمينان كافي پيش از شروع كار كاملا شستشو شوند

ذشته باشد، بايد قبل ساعت از ضد عفوني پيشين آنها گ 6كه با فرآورده در ارتباط مي  باشند، بيش از  

  .از شروع بهره  برداري  ، مجددا ضد عفوني گردند

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  


